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£.6dz, dnia 30 grudnia 2014 r.

Marszalek
Wojewdédztwa Lodzkiego
RSVI.7222.150.2014.KK

DECYZJA
w sprawie pozwelania zintegrowanego

Na podstawie art. 181 ust. 1 pkt 1, art. 183 ust. 1, art. 188, art. 202, art. 211 oraz art. 378 ust. 22
ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 roku Prawo ocirony $rodowiska (Dz. U. z 2013 roku, poz. 1232
ze zm.), art. 10 § 1 i art. 104 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 roku Kodeks postepowania
administracyjnego (Dz. U. z 2013 roku, poz. 267 ze zm.), wzwigzku z § 2 ust. 1 pkt 13 lit. b
rozporzadzenia Rady Ministrow z dnia 9 listopada 2010 roku w sprawie przedsiewzie¢ moggcych
znaczgco oddziatywac na Srodowisko (Dz. U. Nr 213, poz. 1397 ze zm.) oraz w ust. 2 pkt 4 zatgcznika
do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014 roku w sprawie rodzajow instalacii
mogacych powodowa¢ znaczne zanieczyszczenie poszczegolnych elementow przyrodniczych albo
srodowiska jako calosci (Dz. U. z 2014 r., poz. 1169) - po rozpatrzeniu wniosku spotki: Fabryka Osi
Napedowych - SKB Spotka z ograniczong adpowiedzialnoscig Spétka Komandytowo-Akcyjnz
z siedzibg: 97-500 Radomsko, ul. Ignacego Krasickiego 63/71, posiadajgcego tytut prawny do objeie]
wnioskiem instalacji - odlewni zlokalizowanej na terenie zakiadu obejmujacego dziatki nr ew. 314/19,
314/35, 314/36 w obrebie 3 w Radomsku, przy ulicy Ignacego Krasickiego 63/71, powiat
radomszczanski, wojewodztwoe todzkie

orzekam, co nastepuje:

Udzielam spotce: Fabryka Osi Napedowych - SKB Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscig Spotka
Komandytowo-Akceyjna z siedzibg: 97-500 Radorsko, ul. Ignacego Krasickiego 63/71, posiadajgce]
numer KRS 0000441097, numer identyfikacji podatkowej (NIP) 7722393716, numer identyfikacyjny
REGON 101077970, pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie odlewni zlokalizowanej na terenie
zakiadu obejmujgcego dziatki nr ew. 314/19, 314/35, 314/36 w obrebie 3 w Radomsku, przy ulicy

Krasickiego 63/71, powiat radomszczanski, wojew3dztwo todzkie

I Okreslam rodzaj prowadzonej dzialalnosci
Odlewnia zlokalizowana na terenie zakladu obejmujgcego dziatki nr ew. 314/19, 314/35, 314/36
w obrebie 3 w Radomsku, przy ulicy Krasickiego 63/71, powiat radomszczanski, kwalifikowzra
jest jako:

T przedsigwzigcie mogace zawsze znaczgco oddzialywaé na Srodowisko - jako instalzcia
do obrobki metali zelaznych - odiewnia ¢ zdolnosci produkcyjnej wytopu wiekszej niz 20 ¢
na dobe, zgodnie z § 2 ust. 1 pkt 13 lit. £ rozporzadzenia Rady Ministrow z dnia 9 listopada
2010 roku w sprawie przedsigwzie¢ mogacych znaczgco oddzialywaé na $rodowisko (Dz. U.
Nr 213, poz. 1397 ze zm.);

2. instalacja wymagajaca uzyskania pozwolenia zintegrowanego jako instalacja do produkcji
I obrébki metali - do odlewania stali lub stopow zelaza o zdolnosci produkcyjnej ponad 20 ton

wytopu na dobe — ust. 2 pkt 4 zaigcznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia



=

1:A.

27 sierpnia 2014 roku w sprawie rodzajow instalacji mogacych powodowaé znaczne

zanieczyszczenie poszczegolnych elemerntow przyrodniczych albo s$rodowiska jako calosci
(Dz. U. z 2014 r, poz. 1169).

Okreslam podstawowe wieikosci charaktaryzujace instalacje

Okreslam prowadzone w instalacji podstawowe procesy produkcyjne:

Topienie metali z uzyciem indukcyjnego dwutyglowego pieca topialnego $redniej czestotliwosci
0 pojemnosci tygla 3000 kg;

Reczne wykonywanie form dla zamowier jednostkowych i niskoseryjnych;

Formowanie w masach furanowych - automatyczna bezskrzynkowa linia formierska w systemie
szybkiej petli (FAST-LOOP/FL) w masach furanowych;

Produkcja rdzeni w systemie COLD BOX — rdzeniarnia;

Zalewanie odlewow:

Wybijanie i oczyszczanie odlewdw:;

Regeneracja Masy Formierskiej | stopnia;

Regeneracja Masy Formierskiej Il stopnia;

Regeneracja Masy Formierskiej lil stopnia:

Oczyszczanie — szlifowanie odlewow;

Obrobka ciepina;

Malowanie odlewéw (opcjonalnie jednostkowe odlewy);

Magazynowanie odlewow.

Technologia oparta jest na nastepujacych zalozeniach:

Maksymalna dobowa zdolnos¢ produkeyjna wytopu — 72 ton wytopu na dobe;

Maksymaina roczna zdolno$¢ produkcyjna wytopu — 18 000 ton metalu ciekiego w roku;

Zuzycie wody — 1291 m¥rok;
Zuzycie energii elektrycznej - 18 200 Mwh/rak;
Zuzycie gazu ziemnego — 252 000 m*/rok.

Ustalam warunki korzystania ze $rodowiska
Okreslam parametry emisji oraz warunki wprowadzania gazéw i pyléw do powietrza
Okreslam zrodta emisji gazéw i pyldw wprowadzanych do powietrza oraz

charakterystyke miejsc wprowadzania gazow i pytdw do powietrza.

Okreslam rodzaje i parametry urzadzen ograniczajacych wielko$é emisji do powietrza —
zgodnie z Tabelg 1.



Tabela 1. Charakterystyka instalacji oraz rodzaje i parametry urzgdzen ograniczajgcych

wielko$¢ emisji do powietrza.

. Nr s s

I__p. emitora Zroqto emisji Parametry zrédia Sposob redukeji emisii

1 2 _ 3 ) 4 5 !
Indukeyjny dwutyglowy max wydajnos¢ wytopu pieca |

1. . . 3 Mg/

piec topialny s .
Naprzemienna praca tygli : ;
= filtr tkaninowy, _
- podajnik przewodu ; o
E1 st dvzi BEEas redukcja pylu na wylocie
Stanowisko do yzujgcego do 10 mg/m®
2 . . - pokrywa sferoidyzujaca |
sferoidyzacji ; : El :
- trzy kadzie o pojemnosci 1
- tona, 2 tony, 3 tony i
instalapja wyciggowo- | Kruszarka z fluidyzatorem o chfodzenie i odpylanie |
odpylajaca wydapnosci 30 Mg/h M
3, E2 Regenerowanie mas ) filtry tkaninowe
i g ; Krata wstrzgsowa 10 000 Mg : ;
formierskich | stopnia bdewneiel redukcja pytu na wylocie !
regeneracji do 10 mg/m° !
Urzaczenie typu USR
wydajnosci 5 Mg/h
Regeneracja mechaniczna !
Instalacja wyciggowo- suche czes¢ osnowy po | chtodzenie i odpylanie
odpylajgca stopn u regeneracji masy,

4. E3 Regenerowanie mas Urzgdzenie typu ROW — filtry tkaninowe
formierskich Il i 11l stopnia wydajnos¢ do 1 Mg/h redukcja pytu na wylocie
regeneraciji Regeneracja mechaniczna do 10 mg/m®

sucha czes¢ osnowy do mas
rdzen owych po |l stopniu
) regeneracji
. : Krata wstrzgsowa do
Lndsta:gpjigvy0|agowo— wybijania odlewow filtr tkaninowy !
5 E4 ngi'ajr?ie PR it Oczyszczarka wirnikowa redukcja pylu na wylocie
szﬁfojw anié 5 dliw S Oczyszczarka pneumatyczna do 10 mg/m® .
kabinv szlifowania odlewow |
Stacja automatycznego EAQOEVEaImka e |
o - gyr?izlfn:rl :* pcc;!(ryc Paliwo — gaz ziemny GZ50 -
N A Zuzycie gazu do 3,7 m’h
Moc falnika gazowego
460 KW
7 K2 Suszarka tunelowa Paliwo — gaz ziemny GZ50 =
Zuzycie gazu do 59,3 m*h

1.2. Okreslam Zrodia emisji oraz charakterystyke miejsc wprowadzania gazéw i pytéw do

powietrza — zgodnie z Tabelg nr 2.
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Tabela 2. Zrodia emisji oraz charakterystyka miejsc wprowadzania gazow i pylow do

powietrza
| | |
1 Parametry emitora
| Nr -
Ly = Zrodio emisji i
emitora : wysokosé | srednica | VP emitora
[m] ] [m] i predkos$é gazdéw |
[m/s] |
i 2 3 4 5 7
Indukeyjny dwutyglowy piec
1| E1 | topialni o wsadzie 3 Mg/h 9,1 0.8 L
Stanowisko do sferoidyzacji '
Instalacja wyciggowo-odpylajgca
Regenerowanie mas otwarty
21 B2 | formierskich | stopnia 12 L 13,9
regeneracji !
Instalacja wyciagowo-odpylajaca '
Regenerowanie mas otwarty
g Es formierskich Il i [l stopnia 82 0.4 13,3
regeneracji I
Instalacja wyciggowo-odpylajaca _ fousrd
4 | E4 | Wybijanie, oczyszczanie | 13,4 12 012303’
: | szlifowanie odlewow | '
Stacja automatycznego | zadaszony
0 - wypalania pokry¢ ogniotrwalych b 0,64 ‘, =
6| K2 | Suszerkatunelowa 9 G | eadecEony

2. Okreélam rodzaje i maksymalne ilosci substancji zanieczyszczajacych dopuszczonych do
wprowadzania do powietrza.

2.1. Okreslam rodzaje i maksymalne ilosci sibstancji zanieczyszczajacych dopuszczonych do

wprowadzania do powietrza w warunkach normalnego funkcjonowania instalacji — zgodnie
z Tabelg 3.

Tabela 3. Rodzaje i maksymaine ilosci substancji zanieczyszczajacych dopuszczonych do

wprowadzania do powietrza w warunkach normainego funkcjonowania instalacii.

Lp. em'ii:)ra Zrodto emisji Rodzaj substancji Nr CAS w:elk&sgc;h?misp |
i 7 3 4 5 6 i
| dwutlenek siarki 7446-09-5 2:50 |
[ dwutlenek azotu 10102-44-0 2,50 |
tlenek wegla 630-08-0 2,50 ’
A . Indukeyjny dwutyglowy piec Eiiw 7440-66-6 323?3
. 1 [opialni o wsadzie 3 Mg/h | . 1)
Stanowisko do sferoidyzacji Zalaze 1) Lo L
mangan 7439-96-5 0,013
wegiel elementarny 7440-44-0 0,025
weglowodory - 0,50
aromatyczne e




!nstal'(acja wyciggowo-

odpylajaca
2. E2 Regenerowanie mas pyt - 0,6
formierskich | stopnia
regeneracji
Instalacja wyciagowo-
odpylajgca
3 E3  Regenerowanie mas pyt - 0,08
formierskich Il i lil stopnia
regeneracji
Instalacja wyciggowo-
odpylajaca
|14 B Wybijanie, oczyszczanie i 24 B G
szlifowanie odlewow
) dwutlenek siarki 7446-09-5 0,0003
& | ta if‘pcé?af]féop”;ﬁgc‘?z”ego dwutlenek azotu 10102-44-0 0,0056
. tlenek wegla 630-08-0 0,0011
ogniotrwatych oyl B 0.000002
dwutlenek siarki 7446-09-5 0,0047
dwutlenek azotu 10102-44-0 0,0901
6. | K2 [Suszarkatunelowa flenek wegla 630-08-0 0,0178
| pyt - 0,00003

" jako suma metalu i jego zwigzkow w pyle zawreszonym PM10

2.2.  Okreslam dopuszczalna emisje roczng substancji zanieczyszczajgcych dopuszczonych do
wprowadzania do powietrza, zgodnie z Tabelg 4.

Tabela 4. Dopuszczalna emisja roczna substancji zanieczyszczajacych dopuszczonych do
wprowadzania do powietrza.

Lp. Substancja NR CAS W'e‘[‘;;;,‘;o‘*g‘sf‘
1 3 4 5
1 dwutlenek siarki 7446-09-5 15,02
2. dwutlenek azotu 10102 -44-0 15,3828
3. | tlenek wegla 630-08-0 15,0756
4. | pyt _ - 6,380128
5. | zelazo" ) 7439-89-6 0,078
| 6. | cynk” 7440-66-6 0,75
7. | mangan" _ 7439-96-5 0,078
| 8. | wegiel elementarny 7440-44-0 | 0,15
9. | weglowodory aromatyczne - | 3,0

"Jako suma metalu i jego zwiazkow w pyle zawieszonym PM10

3. Odstgpujg od okreslenia maksymalnego dopuszczalnego czasu utrzymywania sie
uzasadnionych technologicznie warunkéw e<spioatacyjnych odbiegajgcych od normalnych.

4. Ustalam usytuowanie punktdw pomiarowych — zgodnie z obowigzujacg norma.

Hl.2. Okreslam warunki w zakresie gospodarowania odpadami
l.2.1. Okreslam warunki wytwarzania i sposoby postepowania z odpadami

1. Pozwalam Spoice: Fabryka Osi Napedowych - SKB Spétka z ograniczong odpowiedzialn: cig

Spotka Komandytowo-Akcyjna z siedzibg; 97-500 Radomsko, ul. Ignacego Krasickiego 63/7
posiadajacej numer KRS 0000441097, numer identyfikacji podatkowej (NIP) 77'22’3-'.--3/|6,



numer identyfikacyjny REGON 101077970, na wytwarzanie w ciggu roku nastepujacych ilosci

i rodzajow odpadow, ktére bedg powstawac w zwigzku z prowadzeniem instalacji do odlewaniz

stali lub stopow Zelaza o zdolnosci produkcyjnej ponad 20 ton wytopu na dobe, zlokalizowangj

przy ul Ignacego Krasickiego 63/71, 97-500 Radomsko, zgodnie z danymi zawartymi

w Tabeli 5.

Tabela 5 Rodzaje i ilosci odpadoéw przewidzianych do wytworzenia

| Ked | . llosé |
Lp. odpadu Rodzaj odpadu [Mglrok] |
. 10 09 03 Zuzle odlewnicze 400.C0 '
: " Rdzenie i formy odlewnicze po procesie odlewania Zawierajgce e
_2_' 180907 substancje niebezpieczne 1000,000
Rdzenie | formy odlewnicze po procesie odlewania inne niz b |
3, 1008 ?8 wymienione w 10 09 07 1_""“3’000 _
4. 10 09 10 Pyly z gazéw odlotowych inne niz wymienione w 10 09 09 1500,000 |
o 10 09 11* | Inne czgstki state zawierajace substancje niebezpieczne 1000,00
6. 12 01_01 Odpady z toczenia i pitowania zelaza oraz jego stopow 20,000
b 120113 Odpady spawalnicze 0,100
g8 | 12 01 20* Z_uZyte r_naterialy szlifierskie zawierajgce substancje 1,000
niebezpieczne
g 1301 10* Mineralne oleje hydrauliczne niezawierajgce zwigzkow 000 |
chlorowcoorganicznych
10. 130111* Syntetyczne oleje hydrauliczne 1,000 |
11 1309 13* Inne oleje hydrauliczne 1,000 |
- Mineralne oleje silnikowe, przekladniowe i smarowe i et
= L] f
1 e 0_2 08 niezawierajgce zwigzkow chlorowcoorganicznych 100D |
13. 13 02 06* Syntetyczne oleje silnikowe, przekiadniowe i smarowe 1,000 l
14. 150107 Opakowania z papieru i tektury 1,000
15. 1501 02 Opakowania z tworzyw sztLcznych 1,000 |
16. 150103 Opakowania z drewna 1,000 |
17, 1501 04 Opakowania z metali 0,500
18. 15.01:05 Opakowania wielomateriatowe 0,500
19. 16 0107 Opakowania ze szkia 0521i|
Opakowania zawierajgce pozostatosci substancji '
20 1501 10* niebezpiecznych lub nimi zanieczyszczone (np.: srodkami 4000
’ o ochrony roslin 1 i Il klasy toksycznosci — bardzo toksyczne o
i toksyczne)
Sorbenty, materialy filtracyjne (w tym filtry olejowe nieujete
5 « | winnych grupach), tkaniny Jo wycierania (np.: szmaty, $cierki) 5
2t e 02 i ubrania ochronne zanieczyszczone substancjami 000
niebezpiecznymi (np.: PCB’ x
Sorbenty, materiaty filtracyjne, tkaniny do wycierania
22. 1502 03 (np. szmaty, scierki) i ubrania ochronne inne niz wymienione 2,300
w 15 02 02
> « | Zuzyte urzadzenia zawierajace niebezpieczne elementy inne s
9.1 BURB | \o Symienione w 16 02 09 do 16 D1 12 80
o 16 02 15* Nlebgzpleczne elementy lub czesci skiadowe usunigte 0,700 |
z zuzytych urzadzen . |
_25 16 0216 | Elementy usuniete z zuzytych urzadzen inne niz wymienione "OCE’J

(8]



[ w16 02 15
26. 16 06 01* Baterie i akumulatory otowiowe 1,000
27 16 10 01* U_wodnic_me odpady ciekle zawierajgce substancje 8 000_1'
i _ niebezpieczne :
Oktadziny piecowe i materialy ogniotrwate z procesow
_7_{_3 __16_1_1 _04 | metalurgicznych inne niz wymienione w 16 11 03 ©.000
. Okreslam podstawowy skiad chemiczny i wiagciwosci odpadéw przewidzianych do

wytworzenia, zgodnie z Tabelg 6.

Tabela 6. Podstawowy sklad chemiczny i wiasciwosci odpadow przewidzianych do

wytworzenia

Lp. .

Kod
odpadu

Rodzaj odpadu

Skiad chemiczny i wlasciwosci

10 02 03

Zuzle odlewnicze

Odpad stanowig zuzle odlewnicze i zanieczyszczenia
wytrgcone z plynnego metalu w kadziach odlewniczych
oraz ze zrzutu koncowego z piecow indukcyjnych. Zuzel
tworzg gidwnie takie pierwiastki jak: zelazo, wegiel,
siarka, fosfor, mangan. Frakcja ta utrzymuje sig na
powierzchni ciekiego metalu w postaci poiptynnej i
przed rozlewaniem metalu do form, najpierw usuwa sie
recznie zuzel zgarniaczami z wierzchu kadzi, aby nie
pogarszat jakosci odlewu.

Odpady nie charakteryzuig sie wiasciwosciami i nie
posiadajg substancji zawartych w zatgcznikach 3 i 4
ustawy o odpadach.

10 09 07*

Rdzenie i formy odlewnicze
po procesie odlewania
Zawierajgce substancje
niebezpieczne

| Z zalgcznika nr 3 ustawy o odpadach: H5, H14..

Odpady stanowig zuzyte, przepalone i rozkruszone
formy na bazie piasku i na bazie zywic furanowych,
ktore nie mogg by¢ zawrdcene do procesu. Odpady
zawierajg zwigzki organiczne bedace substancjami
niebezpiecznymi.

Odpady charakteryzujg sie wiasciwosciami

10 09 08

Rdzenie i formy odlewnicze
po procesie odlewania inne
niz wymienione w 10 09 07

Odpady stanowig zuzyte, przepalone i rozkruszone
formy na bazie piasku i na bazie zywic furanowych,
kiore nie mogg by¢ zawrdcone do procesu. Formy po
zalania form metalem o temperaturze . ok. 1250-
1650°C, traca cechy substancji niebezpiecznych.
Zwigzki organiczne bedace substancjami
niebezpiecznymi ulegng spaleniu, a metale ciezkie
uzyskajg postac zeszklong, co spowoduje, ze jony ich
nie ulegng wymywaniu do $rodowiska. |
Odpady nie charakteryzujg sie wlasciwosciami i nie :
posiadajg substancji zawartych w zatgcznikach 3 i 4 |
ustawy o odpadach.

1009 10

Pyly z gazow odlotowych
inne niz wymienione
w 10 09 09

Odpad ten stanowig pyly zatrzymane w urzadzeniach
odpylajacych w instalacji wytopu i odlewania zeliwa
oraz oczyszczania odlewow. Pyly z odpylania
regeneracji mas formierskich (zwieraja otartg zywice.
Pyly z odpylania gazéw odlotowych z piecow |
indukcyjnych zawierajg gtdwnie Fe,0; (rdza), SiO;
(krzemionka) oraz zwigzki siarki, manganu, fosforu. Py}
po szlifowaniu wyrobow ma w sktadzie gtéwnie zelazo i
wegiel. 53 to odpady w postaci statej.

Qdpady nie charakteryzujg sie wlasciwosciami i nie
posiadajg substancji zawartych w zatacznikach 3 i 4
ustawy o odpadach.

o

1009 11*

Inne czastki stale
zawierajgce substancje
niebezpieczne

Odpady stanowig pyly zatrzymane w urzgdzeniach
odpylajgcych instalacji regeneracji mas formierskich, (lI
i Il stopnia). Odpady charakteryzujg sie wiasciwosciami
z zalgcznika nr 3 ustawy o odpadach: H5, H14.

12 01 01

QOdpady z toczenia
i pitowania zelaza oraz jego

Odpady w postaci czastek i drobinek zelaza i jego
stopow, kidre pochodzg z obrébki mechanicznej
cdlewow (np. wiory), wystepuje w postaci statej.




stopow

Odpady powstawa¢ beda w zwigzku z wykanczaniem
odlewow lub podczas prac remontowych, naprawczych
sprzetu, urzadzen prowadzonych na terenie odlewni.
Odpady nie charakteryzujg sie wlasciwosciami i nie
posiadajg substancji zawartych w zatacznikach 3 i 4
ustawy o odpadach.

120113

Odpady spawalnicze

Odpad stanowig resztki drutu spawalniczego i elektrod,
ktorych gtownymi skiadnikami sg zelazo i miedz. Odpad
w postaci statej. Powstawat bedzie ze spawarek, w
ramach prac pomocniczych i remontow instalagji.
Qdpady nie charakteryzujg sie wiasciwosciami i nie
posiadajg substancji zawartych w zatacznikach 3 i 4
ustawy o odpadach.

12 01 20"

Zuzyte materialy szlifierskie
zawierajgce substancje
niebezpieczne

Odpad ten stanowig tarcze, wykonane z materiatu
szlifierskiego (stal wysokoweglowa lub tworzywa
mineralne) i spoiwa (np. domieszki chromu i wolframu).
Odpady te wystepujg w postaci statej. Odpady
zawierajg skladniki: 3 okreslone w zalgczniku nr 4 do
ustawy o odpadach i charakteryzujg sie wlasciwosciami
z zatgcznika nr 3: H5, H14.

13 01 10*

Mineralne oleje
hydrauliczne
niezawierajace zwigzkow
chlorowcoorganicznych

10.

1301 11>

Syntetyczne oleje
‘hydrauliczne

11.

1301 13*

Inne oleje hydrauliczne

12.

13 02 05*

Mineralne oleje silnikowe,
przekiadniowe i smarowe
niezawierajgce zwigzkow
chlorowcoorganicznych

13-

13 02 08"

Syntetyczne oleje silnikowe,
przektadniowe i smarowe

54 to ciecze do smarowania urzgdzen technicznych,
gtownie w celu zmniejszenia tarcia, chtodzenia
wspotpracujgcych czesci oraz ochrony elementow
metalowych przed korozjg. W procesach ich
uzytkowania zuzywa sie ok. 45% ich masy, a ok. 55%
pozostaje w formie cleju przepracowanego
stanowigcego odpad. Oleje smarowe mineralne — sg to
oleje, ktorych gtéwnym skiadnikiem sg produkty
przerobki ropy naftowej otrzymane w wyniku destylacji,
poddane nastepnie odparafinowaniu, odasfaltowaniu i
rafinacji. Oleje ze wzglgedu na zastosowanie dzieli sie
na: silnikowe, przekfadniowe i hydrauliczne. Oleje
oprocz bazy olejowej zawierajg szereg substangii
uszlachetniajgecych np. zwiazki metali, siarki, fosforu,
chloru, azotu. Oleje smarowe w trakcie pracy zmieniaja
swoje whasciwosci i ulegajg zanieczyszczeniu
substancjami statymi (zanieczyszczenia mechaniczne, |
zwigzki roznych metali, produkty starzenia i rozkladu, w
tym WWA).

Odpady zawierajg sktadniki: 50 okreslone w zalgczniku |
nr 4 do ustawy o odpadach i charakteryzujg sie |
wiasciwosciami z zatacznika nr 3; H3-B, H5, H6, H14. |

14,

1501 01

Opakowania z papieru
i tektury

Sktad: giownie widkna celulozy z ewentualnym
dodatkiem wypeiniaczy (siarczanu baru, kredy, talku)
oraz substanciji klejgcych (parafiny, kalafonii, kiejow
zwierzecych) i barwnikow, a takze innych $rodkow
nadajgcych specjalne wiasciwosci.

Odpady nie charakteryzujg sie wtasciwosciami i nie
posiadajg substancji zawartych w zatgcznikach 3 i 4
usiawy o odpadach.

1501 02

Opakowania z tworzyw
sztucznych

Skiad pierwiastkowy: polietylen (C=85,6%, H=14,4%), |
polipropylen (C=85,6%, H=14,4%), polistyren (C=92,3 |
%, H=7,7 %).

Odpady nie charakteryzujg sie wiasciwosciami i nie [
posiadajg substancji zawartych w zatacznikach 3 i 4 :
ustawy o odpadach.

16.

17.

150103

Opakowania z drewna

Drewno skiada sie gtownie z wegla (49,5%), tlenu
(43,8%), wodoru (6,0%), azotu (0,2%). Glowne zwigzki
tworzace drewno to: celuloza (ok. 45%), hemicelulozy
(ok. 30%) i lignina (ok. 20%).

Odpady nie charakteryzujg sie wtasciwosciami

i nie posiadajg substancji zawartych w zatgcznikach 3
i 4 ustawy o odpadach.

1501 04

Opakowania z metali

53 to beczki i hoboki metalowe, wykonane z zelaza
i jego stopéw, zabezpieczone powlokg przed
dziataniem chemicznym substancji w nich zawarlych.




Odpady nie charakteryzujg sie wlasciwosciami i nie
posiadajg substancji zawartych w zatacznikach 3 i 4
ustawy o odpadach.

18.

QOdpady powstajgce podczas rozpakowywania
materialéw uzywanych do biezgcej konserwacji

19,

20.

21.

22.

23.

Opakowania | okresowych przegladéw i ewentualnych naprawy
150105 wialmatossi instalacji.
OWE Odpady nie charakteryzujg sie wtasciwosci i nie
posiadajg substancji zawartych w zatacznikach 3 i 4
ustawy o odpadach
Szkio to twarda, krucha, bezpostaciowa, najczescie)
przezroczysta masa zbudowana gioéwnie
z krzemianow. Skiad szkia jest czesto wyrazany jako
procentowa zawartos¢ tlenkow SiOj, tlenkow litowcow
i berylowcow, tlenkow B,Os, PbO, Al,Os, i in. Szkio ma
wlasnosci izotropowe. Ogrzewane stopniowo mieknie
i moze by¢ formowane. Zle przewodzi ciepto
i elekirycznosc. Otrzymuje sie je przez
15 01 07 Opakowania ze szkia stapianie piasku kwarcowego z sodg, wapieniem,
(topniki), niekiedy takze z weglanem potasu i boraksem, |
substancjami klarujgcymi i odbarwiajgcymi lub -
barwigcymi. Po stopieniu z mieszaniny formuje sie
wyroby a nastepnie calosé bardzo wolno schiadza
{odprezanie szkia).
Odpady nie charakteryzujg sie wlasciwosci i nie
posiadajg substancji zawartych w zalgcznikach 31 4
ustawy o odpadach
Opakowania wykonane z metalu lub tworzyw
sztucznych, ktorych podstawowym skiadnikiem sg
naturalne lub syntetyczne polimery. Tworzywa sztuczne |
moga by¢ otrzymywane z czystego polimeru (np.
polimetakrylan metylu, polistyren, polistyren),
Opakowania zawierajgce z kopolimeréw lub z mieszanek polimeréw. Czesto
pozostatosci substancji otrzymuje sie je‘z polimeréw maodyfikowanych
niebezpiecznych lub nimi petfdahmi c_hem:cz_réymi (np. pgzez hgdr?ﬁf?)s
" . . izykochemicznymi (np. przez degradacje) lub przez
o0 ganleczyfszczone (np.,' ; dodatek takich substancg)i jak: p[astyﬁkaltgry,
Srodkami ochrony roslin | Il wypelniacze, stabilizatory oraz barwniki i pigmenty
klasy toksycznosci— bardzo | opakowania sq zanieczyszczone substancjami
toksyczne i toksyczne) | stosowanymi w procesie technologicznym w odlewni
! takimi jak: oleje, smary.
{ Odpady zawieraja m. in. skiadniki: 3, 5, 11, 50
| okreslone w zataczniku nr 4 do ustawy o odpadach
| i charakieryzujg sie wlasciwosciami z zatgcznika nr 2:
H3-B, H5, H14
Sorbenty, materiaty
filtracyjne (w tym filtry Tkaniny do wycierania, w tym ubrania ochronne,
olejowe nieujgte w innych wykonane najczesciej ze sktadnikow naturalnych —
grupach), tkaniny do | bawetna.
1502 02* | wycierania (np.: szmaty, Odpady zawierajg skiadniki: 40, 50 okreslone
$cierki) i ubrania ochronne | w zataczniku nr 4 do ustawy o odpadach
zanieczyszczone :' i charakteryzujg sig wlasciwosciami z zalgcznika nr 2
substancjami | H3-B, HS, H14
niebezpiecznymi (np.: PCB) |
Sorbenty, materialy 5 Odpady w postaci _:-‘.zmat, pzy[i ’{zw[. czysciwa, powsiajz
filtracyjne, tkaniny do pedczas normainej pracy instalacji oraz prac
wycieranié (np. szmaty konserwatorskich i remontowych. Czy$ciwo nie jes
1602 03 i : : zanieczyszczone substanciami niebezpiecznymi.
$C|erk1‘)'[ ubra_ma_ ochronne | Odpady nie charakteryzujg sie wlasciwosci i nie
inne niz wymienione | posiadaja substancji zawartych w zalacznikach 3 i 4
w 15 02 02 | ustawy o odpadach.
Zuzyte urzadzenia Zuzyte zrodia swiatta. W ich skiad wchodzi s'zicio,
SRy 2 : elementy metalowe, gaz szlachetny oraz rie¢, ktéregc
16 02 13+ | Zawierajace niebezpieczne obecnosc determinuje zaliczenie tych odpadow o

elementy inne niz
wymienione w 16 02 09 do

niebezpiecznych. Pod tym kodem odpadu
klasyfikowane bedg rowniez zuzyte urzadzenia

]
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16 01 12

wymienione w ramach biezgcej konserwadji i
naprawach remontowych. Odpady te wykonane sg ;
z roznego rodzaju tworzyw, polietylenu PE,
polipropylenu PP oraz poliamidu PA, a takze z innych
tworzyw sztucznych Zawierajg one rowniez elementy
metalowe (gldwnie stal), bedgce dobrym

przewodnikiem pradu, takie jak Sciezki elektroniczne,
chipy, paski, spinki, wkrety etc oraz elementy szklane |
(kwarc). Odpady mogg zawieraé rte¢, kobalt czy nikial. |
Odpad zawiera wiasciwosci H5; H6, H14 okreslor. '
w zatgczniku nr 3 oraz skiadniki 4, 5§ 16 okreslone

w zatgezniku nr 4 do ustawy

24,

16 02 15*

Niebezpieczne elementy
lub czesci skladowe
usuniete z zuzytych
urzadzen

Odpady powstajgce w wyniku okresowych napraw

i przegladow instalacji, wykonywanych w ramach
wiasnych. W ich skiad wchodza m. in. polimery
syntetyczne, (politereftalan etylenu (PET), poliety .
(PE), polipropylen (PP), stopy metali zelaznvch (stal),
metale niezelazne (aluminium, miedz, ofow, nikiel,
kadm, rtec), stopy metali niezelaznych (mosiadz).
Odpady zawierajg sktadniki: 11, 16 okreslone

w zalgczniku nr 4 do ustawy o odpadach

i charakteryzujg sig wiasciwosciami z zatacznika i 3
HE, H14.

26.

27

16 02 16

Elementy usuniete
z zuzytych urzgdzen inne
niz wymienione w 16 02 15

Odpady powstajgce podczas biezgce] konserwacii

i okresowych przegladow i ewentualnych naprawy,
instalacji.

W ich sktad wchodza m. in. polimery syntetyczne,
(politereftalan etylenu (PET), polietylen (PE),

polipropylen (PP), stopy metali zelaznych (stal), matale
niezelazne (aluminium, miedz, nikiel), stopy metali |
niezelaznych (mosiadz). ’
Odpady nie charakteryzujg sie wiasciwosciami

i nie posiadaja substancji zawartych w zatacznikach = |

4 ustawy o odpadach.

16 06 01*

Baterie i akumulatory
ofowiowe

Zuzyte akumulatory kwasowo- ofowiowe zawierajg dva |
skiadniki stanowigce niebezpieczenstwo dla srodovi a |
i zdrowia ludzi: elektrolit kwasowy - kwas siarkowy oraz
otdw metaliczny i jego zwigzki. Otow jest pierwiasticzm
trujgcym w kazdej postaci praktycznie niezniszezaln
Najbardziej toksyczne s jego tatwo rozpuszczain
zwigzki. Majg one negatywny wplyw na stan zdrowia
organizmow zywych, na rozwoj roslinnosci i proce
zachodzace przede wszystkim w srodowisku wodi /.
U ludzi otow uszkadza wszystkie komoérki powodujzc
zatrucie, ctowice, zaburzenia nerwowe. Zwigzki olc
sg rakotworcze. Kwas siarkowy wchodzacy w skiao
elektrolitu o gestosci 1,15 g/em®, zanieczyszczony
zawiesina zwigzkow otowiu takich jak oléw metaliczny
tlenek i siarczan otowiu. W trakcie eksploatagji
akumulatora plyty olowiowe ulegajg zasiarczeniu, = na
dnie akumulatora zbiera sie szlam ofowiowo — siarkow .
Odpady zawierajg skiadniki okreslone pod poz. 17 123

w zataczniku nr 4 do ustawy o odpadach

i charakteryzujg sig wiasciwosciami z zatacznika nr 2; |
H5, HB, H14. |

16 10 01*

Uwodnione odpady ciekie
zawierajace substancje
niebezpieczne

Odpad stanowig szlamy ze stacji amin. Szlamy
powstaja w wyniku neutralizacji amin w wodnym
roziworze kwasu siarkowego, ktérego nadmiar jest
nastepnie zobojetniany wodorotlenkiem sodowyim.
Sktad: kilkuprocentowy (5-6%) roztwor wodny siarczanu
aminy {C;Hs-NH-(CHa),} SO, i siarczanu sodu Na:S0..
Qdczyn pH=7. Odpady zawierajq sktadniki okresions |
pod poz 43 lub 44 w zatgczniku nr 4 do ustawy ¢ |
odpadach i charakieryzujq sig wtasciwoséciami z
zatacznika nr 3: H5, H14.

28.

161104

Okiadziny piecowe
i materialy ogniotrwate

Odpady stanowig zuzyte materiaty ogniotrwate
z biezacych napraw i remontoéw piecow indukeyjny i,
kadzi i zbiornikéw wlewowych. Jestto odpad wystepuizcy
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| z procesow metalurgicznych | w postaci stalej. K
inne niz wymienione | Odpady nie charakieryzujg sie wiasciwosciami |
| w16 1103 i nie posiadajg substancji zawartych w zatacznikach 2 |
| L ) 4 ustawy o odpadach.

3.1,

=

4.2.

I S I

Okreslam sposéb zapobiegania powstawaniu odpadow lub ograniczenia ilosci odpadéw i ich
negatywnego oddziatywania na $rodowisko:

Zapobieganie powstawaniu odpadéw polegac winno m.in. na:

przestrzeganiu parametrow procesu technolagicznego:

analizowanie i weryfikacja stosowanych echnologii i norm zuzycia materiatow pod katem
ograniczenia ilosci odpadow:

prawidiowa eksploatacja maszyn i urzadzen pracujgcych w odlewni:

stosowanie czesci zamiennych wysokiej jakosci w celu optymalnego czasu ich wykorzystanie:
optymalnym wykorzystywaniu materiatéw i surowcow:

kontrolowaniu ilo$ci i rodzajow powstajacyct odpadow.

Ograniczenie ilosci odpadow i ich negatywnego oddziatywania na srodowisko polegac¢ bedzie na:
postgpowaniu zgodnym z zasadami gospodarowania okreslonymi w przepisach ustawy
0 odpadach:;

gromadzeniu odpadéw w sposob selektywny, ze wstepnym wyodrebnieniem odpadow
nadajacych sie do odzysku, z zakazem ich wzajemnego mieszania, w tym rowniez
z odpadami innymi niz niebezpieczne, w odpowiednich opakowaniach, w warunkach
uniemozliwiajgcych negatywne oddziatywanie na $rodowisko gruntowo-wodne:

magazynowaniu odpadow w miejscach do tego przeznaczonych, na warunkach okreslonych
W niniejsze] decyzji, wyposazonych w sprzet umozliwiajacy szybka likwidacje skutkow ich
rozsypania lub rozlania;

magazynowaniu odpadoéw w opakowaniach wykonanych z materialu odpornego na dziatanie
sktadnikéw i posiadajacych szczelne zamkniecia przed przypadkowym rozproszeniem odpad &y w
trakcie transportu i czynnosci tadunkowych;

gromadzeniu i przechowywaniu odpadéw w celu zebrania przed transportem partii wysytic wej
o odpowiednie] wielkosci.

Okreslam dalszy sposob gospodarowania odpadami:

Postgpowanie z wytwarzanymi odpadami wymienionymi w Tabeli 5 bedzie zgodne z zasadam!
gospodarowania odpadami, okreslonymi w przepisach ustawy o odpadach oraz w przepisach
ustawy Prawo ochrony S$rodowiska, ze szczegdlnym uwzglednieniem hierarchii sposobu
postepowania z odpadami.

Odpady wymienione w Tabeli 5 nalezy gromadzi¢ w sposéb selektywny i przekazywac
uprawnionym podmiotom.

Okreslam miejsce i sposéb oraz rodzaj magazynowanych odpadow:

Odpady magazynowane beda w miejscu i w sposob okreslony w ponizszej Tabeli 7



Tabela 7

Miejsca i spos6b magazynowania odpadow przewidzianych do wytworzenia

Lp.

Kod
odpadu

Rodzaj odpadu

Miejsce powstawania oraz miejsce i sposéb
magazynowania odpadow

1009 03

Zuzle odlewnicze

Odpad stanowig zuzle odlewnicze i zanieczyszczenia
wylracone z plynnego metalu w kadziach odiewniczych
oraz ze zrzutu koncowego z piecow indukcyjnych.
Odpady magazynowane w kontenerach ustawionych
przy wschodniej stronie budynku odlewni, a po
zgromadzeniu odpowiedniej partii, przekazywane sg
firmie, posiadajgcej odpowiednie zezwolenia na
przetwarzanie tego typu odpadow..

1009 O7*

Rdzenie i formy odlewnicze
po procesie odlewania
zawierajgce substancje
niebezpieczne

Odpady stanowig zuzyte, przepalone i rozkruszone
formy, ktére nie moga by¢ zawrdcone do procesd.
Odpady magazynowane luzem w boksach
zlokalizowanych przy wschodriej stronie budynku
odlewni, a po zgromadzeniu odpowiedniej partii,
przekazywane sg firmie, posiadajacej odpowiednie
zezwolenia na przetwarzanie tego typu odpaddw..

10 09 08

Rdzenie i formy odlewnicze
po procesie odlewania inne
niz wymienione w 10 09 Q7

Odpady stanowig zuzyte, przepalone i rozkruszona
formy, ktore nie moga by¢ zawrdcone do procesu.
Odpady magazynowane luzem w boksach
zlokalizowanych przy wschodniej stronie budynku
odlewni, a po zgromadzeniu odpowiedniej partii,
przekazywane sg firmie, posiadajgcej odpowiedni~
zezwolenia na przetwarzanie tego typu odpadéw..

10 09 10

Pyly z gazow odlotowych
inne niz wymienione w10 09
09

Odpad ten stanowig pyly zatrzymane w urzgdzenizch '
odpylajgcych w instalacji wytopu i odlewania zelivw oraz ‘
oczyszczania odlewow.

Odpady magazynowane w kontenerach ustawionych
przy wschodniej oraz zachodniej stronie budynku
odlewni, a po zgromadzeniu odpowiedniej partii,
przekazywane sa firmie, posiadajacej odpowiednie ‘
zezwolenia na przetwarzanie tego typu odpadow, = po
zgromadzeniu odpowiedniej partii, przekazywane sz '
firmie, posiadajgce] odpowiednie zezwolenia na |
przetwarzanie tego typu odpadow.

1009 11*

Inne czastki state zawierajgce
substancje niebezpieczne

Odpady stanowig pyly zatrzymane w urzadzeniach
odpylajgcych instalacji regeneracji mas Odpady ‘
gromadzone w wyodrebnionych kontenerach i
ustawionych przy wschodniej oraz zachodniej $cianie
budynku

12 01 01

Odpady z toczenia
i pitowania zelaza oraz jego
stopow

Odpady w postaci czastek i drobinek zelaza i jego !
stopow, powstawac beda w zwiazku z wykanczaniem
odlewéw lub podczas prac remontowych, naprawczych
sprzetu, urzgdzen prowadzonych na terenie odlewni.
Odpady magazynowane w konlenerach ustawionych
przy wschodniegj stronie budynku odlewni i, generalnie,
przeznaczony do wykorzystania w procesie recykiingu
we wiasnej instalacji lub odsprzedazy.

120143

Odpady spawalnicze

Odpad stanowig resztki drutu spawalniczege

i elektrod. Odpady magazynowane w kontenerach
ustawionych przy wschodniej stronie budynku odle\/ni
lub w hali w czes$ci magazynowej.

12 01 20*

Zuzyte materialy szlifierskie
zawierajgce substancje
niebezpieczne

Odpad ten stanowig tarcze szlifierskie.

Odpad magazynowany w pojemniku, ustawionym lub w
hali w czesci magazynowej, a po zgromadzeniu
odpowiedniej partii, przekazywane sg firmie,
posiadajgcej odpowiednie zezwolenia na przetwarzanie
tego typu odpadéw.
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Mineraine oleje hydrauliczne

Przechowywane w szczelnych pojemnikach

wykonanych z materiatow trudno painych, odpornych na .l'
dziatanie olejéw , odprowadzajacych tadunki
elektrycznosci statycznej, wyposazonych w szczeine
zamkniecia.

Na pojemnikach umieszczony w miejscu widoczny -
v" napis ,OLEJ ODPADOWY",

Srodkami ochrony roslin 1 i 1l
klasy toksycznosci - bardzo
toksyczne i toksyczne)

9. 13 01 10* | niezawierajgce zwigzkow v informacja o kodzie odpadu,
chlorowcoorganicznych v' oznakowanie wymagane przepisami szcze gy mi,
dotyczacymi transportu odpadow niebezpiecziy =h.
Gromadzone w wydzielonym miejscu lub w hali w
€zesci magazynowej, a po zgromadzeniu odpowisciniej
partii, przekazywane sg firmie, posiadajace;
odpowiednie zezwolenia na przetwarzanie tego typu
odpadow.
10 1301 11* Syntetyczne oleje Przechowywane w szczelnych pojemnikach
) : hydrauliczne wykonanycih z matr;ria}éw trudno par:nych, odpornych na i
* ; T dziatanie olejow , odprowadzajgcych tadunki |
1. 130113 Igme oleje h_y_r_drauhczne elekirycznosci statycznej, wyposazonych w szczelne '
Mineralne oleje siinikowe, zamkniecia. '
19 1302 05* przek%a_dniqwe i smarowe Na pojemnikach umieszczony w miejscu widocznym:
) niezawierajgce zwigzkaow ¥ napis ,OLEJ ODPADOWY”,
chlorowcoorganicznych ¥ informacja o kodzie odpadu,
] v oznakowanie wymagane przepisami szczegdlnymi,
dotyczacymi transportu odpadow nigbezpiecznyc,
S Gromadzone w wydzielonym migjscu lub w hali w
13. 13 02 06* Syntetycz_ne oiqe silnikowe, czesci magazynowej, a po zgromadzeniu odpowicrie]
przekiadniowe i smarowe partii, przekazywane sg firmie, posiadajacej
odpowiednie zezwolenia na przetwarzanie tego 1\
odpadow.
14 15 01 01 Opakowania z papieru Odpady powstajace podczas rozpakowywania
: i tektury materialow uzywanych do biezgcej konserwaci
3 i okresowych przegladow i ewentualnych napre iy
15. 1501 02 Opakowania z tworzyw instalacji. Odpad magazynowany w pojemniku,
sztucznych ustawionym lub w hali w czesci magazynowej, a oo .
zgromadzeniu odpowiedniej partii, przekazywane sag f
16. 150103 |Opakowania z drewna firmie, posiadajgcej odpowiednie zezwolenia na |
przetwarzanie tego typu odpadow. !
Sq to beczki i hoboki metalowe, wykonane z >elaza '
i jego stopow, zabezpieczone powloka przed dziatarizm |
chemicznym substancji w nich zawartych. |
: - Odpady magazynowane wraz z pozostatym zlomem
17. 150104 | Opakowania z metali zbieranym vgod)llewni, w kontenerach ustawionych przy i
wschodniej stronie budynku odlewni i, generalni
przeznaczony do wykorzystania w procesie recykiingu
we wiasnej instalacii.
18 Opakowania Odpady powstajace podczas rozpakowywania
: 150105 wielomaterialowe materialdw uzywanych do biezgcej konserwaci
i okresowych przegladow i ewentualnych nap zuy
instalacji. Odpad magazynowany w pojemniku,
. ustawionym lub w hali w cze$ci magazynows|, & po
19. 150107 |Opakowania ze szkia zgromadzeniu odpowiedniej partii, przekazvwane s3
firmie, posiadajgcej odpowiednie zezwolenia na
przetwarzanie tego typu odpadow.
Opakowania wykonane z metalu lub tworzyw
: Sk sztucznych, ktorych podstawowym skiadnikiem sa
Opakowania zawierajace naturaine lub syntetyczne polimery, zanieczyszczone=
pozostatosci substancii substancjami stosowanymi w procesie technologicz iym
niebezpiecznych lub nimi w odlewni takimi jak: oleje, smary.
20. 15 01 10* |zanieczyszczone (np. Odpad magazynowany w szczelnym pojemniky,

wykonanym z materiatu odpornego na wiasciwosci
odpadu lub w hali w czesci magazynowe], a po
zgromadzeniu odpowiednigj pariii, przekazywanc sag
firmie, posiadajacej odpowiednie zezwolenia na
przetwarzanie tego typu odpadow.




Czysciwo (sorbenty,
materialy filtracyjne, tkaniny Przec@quwane w oznakowanych pojemnikach w hali
« | do wycierania i ubrania W CZ@sScl magazynowej, a po zgromadzeniu
2% 1502 02 arhe : ~ odpowiedniej partii, przekazywane sg firmie,
R PAIS e Ratohe posiadajgcej odpowiednie zezwolenia na przetwarzanie
substancjami tego typu odpadow.
niebezpiecznymi)
Sorbenty, materiaty . _
filtracyjne, tkaniny do Prz;:ct}owywane w oznakowanych pogiemqikach w hali
; : W czgsci magazynowej, a po zgromadzeniu
22. 1502 03 \fvyfcst]a(r_amab(np._ szmhaty, odpowiednie] partii, przekazywane sg firmie,
ot '.)_] 4 ra_nla_ achronne posiadajace]j odpowiednie zezwolenia na przetwarzanie
$n195n0|; \ggmlentone tego typu odpadow.
Zuzyte urzadzenia
zawierajgce niebezpieczne
< S Czasowo magazynowane w szczelnych
Y aniens W 00y i oznakowanych pojemnikach, usytuowanych
do 16 02 12 w wyznaczonym miejscu lub w hali w czesci
Niebezpieczne elementy lub magazynowej w wydzielonym zamknietym kontenerze.,
24, 16 02 15* czesci skladowe usuniete apo zgromadzeniu od_powiedniej partii, przekazywane
z zuzytych urzadzen sq firmie, posiadajacej odpowiednie zezwolenia na
. p przetwarzanie tego typu odpadow.
Elementy usuniete z zuzytych
25, 16 02 16 |urzadzen inne niz
wymienione w 16 02 15
Przechowywane w pojemnikach wykonanych
z materiatow odpornych na dzialanie kwasdw,
. usytuowanych w wyznaczonym miegjscu
26. 16 06 01* Bate.”e takunulatary W ;omieszczeniacg stuzb utrzymanija ruchu, a po
olowiowe zgromadzeniu odpowiedniej partii, przekazywane sg
firmie, posiadajgcej odpowiednie zezwolenia na
przetwarzanie tego typu odpadow.
Odpad przechowywany w kontenerze- pojemniku,
szczeinym, odpornym na dziatanie substancii
Uwodnione odpady ciekle chemicznych usytuowanym w wyznaczonym miejscu
2. 16 10 01" |zawierajgce substancje lub w hali w czes$ci magazynowej, na szczelnej
niebezpieczne posadzce. Przekazywany firmie, posiadajgcej
odpowiednie zezwolenia na przetwarzanie tego typu
odpadow.
Odpady stanowig zuzyte materiaty ogniotrwate
z biezgcych napraw i remontow piecow indukcyjnych,
Okiadziny piecowe i materialy | kadzi i zbiornikéw wiewowych.
28 16 11 04 ogniotrwate z procesow Odpady magazynowane w kontenerach ustawionych
o metalurgicznych inne niz przy wschodniej stronie budynku odlewni, a po
wymienione w 16 11 03 zgromadzeniu odpowiedniej partii, przekazywane sg
firmie, posiadajacej odpowiednie zezwolenia na
przetwarzanie tego typu odpadow.

5.2

'{.,‘I

Odpady wymienione w Tabeli 7 bedg magazynowane na terenie lub w obiektach, do ktérych

prowadzacy instalacje posiada tytut prawny, w sposéb zgodny z wymogami okreslonymi
w arl. 25 ustawy o odpadach, a w szczegolnosci:

selektywnie, w zaleznosci od rodzaju odpadow, z wstepnym wyodrebnieniem odpadéow

nadajacych sie do odzysku, w wydzielonych i przystosowanych miejscach oraz z zakazem ich
wzajemnego mieszania, '

w warunkach odpowiednio zabezpieczajgcych przed przedostaniem sie do $rodowiska

substancji szkodliwych oraz dostepem oséb postronnych i zwierzat.

Odpady niebezpieczne magazynowane bedg selektywnie, w opakowaniach dostosowanych

do specyfiki odpadéw, ustawionych w hali magazynowej z utwardzonym podiozem.
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5.4.

5:9:

5.6.

5.7:

.2.2.

1

Magazynowanie odpadow odbywaé sie bedzie w sposéb  uwzgledniajgcy wiasciwosci
chemiczne i fizyczne odpadow, w tym stan skupienia, oraz zagrozenia, ktére mogg powodowad
te odpady.

Powierzchnie magazynowe i komunikacyjne (place przefadunkowe i drogi wewnetrzne)
W rejonie miejsc magazynowania odpadow niebezpiecznych powinny byé¢ utwardzone,
uszczelnione przed przeciekami wod opadowych do wod i do gruntu oraz $ciekow
z okresowego zmywania powierzchni, a sposob ujmowania | zagospodarowania $§ciekow
powinien zapewnia¢ ochrone $rodowiska gruntowo-wodnego.

Miejsca magazynowania odpaddw powinny by¢ wyposazone w sprzet na potrzeby gasnicze
oraz zmywania powierzchni utwardzonych, w oswistlenie zewnetrzne, ewentualnie w sorbenty
do likwidacji rozlewow odpadow ciekiych. '

Odpady niebezpieczne, dia ktorych przepisy o transporcie materiatow niebezpiecznych nie

okreslajg do

z wykorzystaniem opakowan zabezpieczajgcych przed przypadkowym rozproszeniem odpadow

sposobu opakowania, pcwinny  byé  przygotowane transportu
w trakcie transportu i czynnosci przetadunkowych, z materialu odpornego na dziatanie

sktadnikow odpadow i posiadajgcych szczelne zamkniecia.

Okreslam warunki przetwarzania odpaddw w procesach odzysku

Zezwalam Spofce: Spolce: Fabryka Osi Napedowych - SKB Spolka z ograniczong
odpowiedzialnoscig Spotka Komandytowo-Akceyjna z siedziba: 97-500 Radomsko, ul. Ignacego
Krasickiego 63/71, posiadajacej numer KRS 0000441097, numer identyfikacji podatkowej (NIP)
7722393716, REGON 101077970,
w procesach odzysku metoda;

numer identyfikacyjny na przetwarzanie odpadow

R4 - Recykling lub odzysk metali i zwigzkow metali,

v R13 - Magazynowanie odpadéw poprzedzajace ktérykolwiek z proceséw wymienionych

w pozycji R1-R12 (z wyjgtkiem wstepnego magazynowania u wytworcy odpadéw), zgodnie
z zatgcznikiem nr 1 do ustawy o odpadach
Okreslam rodzaj i mase odpadow dopuszczonych do przetworzenia, zgodnie z danymi

zawartymi w Tabeli 8

Tabela 8 Wykaz odpadéw przewidzianych do odzysku metoda R4 i R13

Kod llosé

Lp. odpadu Nazwa odpadu } [Mg/rok]
1. | 100980 |Wybrakowane wyroby zeliwne - | 2000,000
2. | 12 01 01 | Odpady z toczenia | pi%d\ﬁ}énia zelaza oraz jego stopow | 2 000,000
3. | 120102 |Cazastki i pyly zelaza oraz jego stopow _ 5 000,000
4, | 12 01 03 Odpad-y z toczenia i pi}owanié_metali niezeTaznyg_l]__ 500,000
5 | 160116 |Zbiornikina gaz skroplony 100,000
6. | 160117 |Metale zelazne - B 5 000,000
7. | 160118 |Metale niezelazne 100,000
—8 516 02 16 Elementgf "usuni@te z zuzytyct uréé_dzeﬁ inne niz wymienione 1 000,000
w160215 B -
9. | 170401 |Miedz braz, mosiadz _ 300,000
10.] 170402 | Aluminium 100,000
11| 170405 |Zelazoistal ) 8 000,000
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| 12.] 170407 |Mieszaniny metali 500,000 |
13.] 191001 |Odpady zelaza i stali 7 000,000}

14. 191202 | Metale Zzelazne 7 000,000
tacznie poz. 1+14: 8 000,000 ‘

3.3.

.2.3.

Okreslam warunki przetwarzania odpadow w zakresie odzysku:

Prowadzenie dziataino$ci w zakresie odzys<u wymienionych w Tabeli 8 odpadéw odbywaé sie
bedzie w instalacji prowadzonej przez Fabrvke Osi Napedowych FON — SKB Sp. z 0.0. S KA.,
zlokalizowanej przy ul. Ignacego Krasickiego 63/71, 97-500 Radomska.

Dopuszczam nastepujace metody odzysku odpadow:

Odpady wymienione w Tabeli 8, przed poddaniem ich procesowi odzysku metodg R4,
magazynowane beda w ramach procesu odzysku R13, zgodnie z art. 25 ustawy o odpadach,
na warunkach okreslonych w pkt 111.2.4. niniejszej decyzji.

Odpady wyszczegdlnione w Tabeli 8 wykorzystywane bedg w procesie wytwarzania zeliwa
szarego, zeliwa sferoidalnego oraz ich stopaw lub staliw. Przetwarzanie odpadow odbywac sie
bedzie w dwu tyglowym piecu indukcyjnym o pojemnosci 2 x 3 tony i wydajnosci 3 tony metalu
cieklego na godzine. Materialy wsadowe, przed topieniem, beda indywidualnie dobierane,
odpowiednio do uzyskania zamierzonego skiadu wytwarzanego wyrobu odlewniczego. Caty
wsad bedzie wprowadzany do zasobnika zatadowczego i wysypywany do pieca w sposob
sekwencyjny, w miarg jego topienia sig. Ziomy zeliwne i stalowe uzywane do produkgji stanowic
beds ok. 60+80% wsadu.

taczna ilos¢ odpadow poddanych procesowi przetwarzania R4 lub R12 w instalacji wyniesie nie
wiecej niz 8 000,000 Mg / rok.

Okreslam rodzaj i mase odpadéw powstajacych w wyniku przetwarzania:

W wyniku przetwarzania odpadow metodz R4 bgdag powstawa¢ odpady. Wszystkie odpady
odzyskiwane wejdg w sklad wytwarzaneco zeliwa szarego, zeliwa sferoidalnego oraz ich
stopéw lub staliwa.

W wyniku przetwarzania odpadow metodg F13 nie bedg powstawac odpady.

Okreslam miejsce i spos6b magazynowania odpadéw:

Odpady magazynowane beda w miejscu i w sposob okreslony w pkt I11.2.4. niniejszej decyzji.

Okreslam warunki w zakresie zbierania odpadéw

Zezwalam Spoice: Fabryka Osi Napedowyzh - SKB Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscia
Spotka Komandytowo-Akcyjna z siedzibg: 97-500 Radomsko, ul. Ignacego Krasickiego 63/71,
posiadajgcej numer KRS 0000441097, nimer identyfikacji podatkowej (NIP) 7722393716,
numer identyfikacyjny REGON 101077970, na zbieranie odpadow.

Okreslam rodzaj odpadéw przewidzianych co zbierania, zgodnie z Tabelg 9

Tabela 9 Wykaz odpadéw przewidzianych do zbierania

- Kod |
_I:p  odpadu B Nazwa o.dpadu

1. | 100980 Wybrakowane wyroby zeliwne
\i_ 120101 | Odpady z toczenia i pitowan a zelaza oraz jego stopow |




) 120102 Czastki i pyly zelaza oraz jego stopow

12 01 03 Odpady z toczenia i pilowania metal; niezelaznych

16 01 16 Zbiorniki na gaz skroplony

16 01 17 | Metale zelazne

1601 18 Metale niezelazne

Elementy usuniete z zuzytych urzadzer inne niz wymienione
16 02 16
w16 02 15

17 04 01 Miedz, brqz, mosigdz

| 10. 17 04 02 Aluminium

i 170405 | Zelazo i stal

12. 17 04 U?_ Mieszaniny metali

13, 191001 | Odpady zelaza i stali

141 191202 Metale zelazne

3. Okreslam nastepujace warunki zbierania odpadow:

3.1. Odpady zbierane bedg przy ul. Ignacego Krasickiego 63/71, 97-500 Radomsko.

3.2. Odpady zbierane bedg w sposob uporzazdkowany, selektywnie, w zaleznosci od rodzaju
odpadow, w wydzielonych i przystosowanycn miejscach.

3.3. Postepowanie z odpadami wymienionymi w Tabeli 9 bedzie zgodne z zasadami
gospodarowania odpadami okreslonymi w p-zepisach ustawy o odpadach.

3.4. Odpady zbierane bedg gromadzone i przechowywane jedynie w celu zebrania przed
transportem partii wysytkowej o odpowiedniej wielkosci.

4, Dopuszczam nastepujace metody zbierania odpadow:

Zebrane odpady poddane zostang ogledzinam i w sytuacji, gdy nie beda spetnialy norm do ich
dalszego wykorzystania w procesie R4 wytwarzania zeliwa szarego, zeliwa sferoidalnego oraz
ich stopow lub staliw, lub gdy pozyskana ilog¢ przekroczy zdolnosci przerobowe instalacji, po
zebraniu partii transportowej odpady przekazane zostang do kolejnego posiadacza odpadu,
posiadajgcego stosowne decyzje administracyjne na jego gospodarowanie.

il.2.4. Okreslam miejsce i sposéb magazynowania odpadéw zbieranych i przetwarzanych
w procesie R13.

i Odpady wymienione w Tabelach 8 i 9 magazynowane bedg przy ul. Ignacego Krasickiego
63/71, 97-500 Radomsko, na terenie lub w obiektach, do ktorych prowadzacy instalacje
posiadaja tytut prawny, w sposob zgodny z wymogami okreslonymi w art. 25 ustawy
o odpadach, a w szczegolnosci:

a. selektywnie, w zaleznosci od rodzaju odpaiow, w wydzielonych i przystosowanych miejscach
oraz z zakazem ich wzajemnego mieszania:
b. wwarunkach odpowiednio zabezpieczajacych przed dostepem osob postronnych i zwierzat;
Odpady przeznaczone do odzysku, magazynowane bedg w procesie R13.
Odpady metali zelaznych magazynowane beda w kontenerach i boksach zlokalizowanych
w pierwszej nawie hali odlewni na zapleczu siecow indukcyjnych
4, Odpady metali niezelaznych magazynowane beda w kontenerach, pojemnikach lub boksach

wewnairz budynku odlewni, w sasiedztwie pieca indukcyjnego.
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I1l.3. Okreslam wielko$é emisji hatasu wyznaczong dopuszczalnymi poziomami hatasu poza

1.

zakiadem, wyrazonymi wskaznikami halasu Laeqp | Laeqn W odniesieniu do rodzajéw terenu
oraz rozklad czasu pracy zrodet hatasu dla doby:

Okreslam rozkiad czasu pracy zrodet hatasu dia doby, zgodnie z tabelg 10.

Tabela 10. Zrédia hatasu wraz z rozkladem czasu pracy dla doby

Rozklad czasu pracy 2zrodet hatasu dla
Lp. | Zrodio hatasu _doby [h] 5
_ Pora dnia (16 godzin) ggéiin) HOGY (8J'
1. | Odpylacz {(ODP 1) ) Praca ciggla -
| 2. | Odpylacz (ODP 2) Praca ciggta Praca ciggta
3. | Odpylacz (ODP 3) Praca ciggta 5
4. Odpylacz (ODP 4) Praca ciggla =
B Odpylacz (ODP 5) _ ) Praca ciggta Praca ciggta
6. | Wentylator (W1) Praca ciggia =
7 Wentylator (W2) B _ Praca ciggla -
8. | Chiodnia wentylatorowa (CHET) Praca ciggla -
9. Chiodnia wentylatorowa (CHL2) Praca ciggta Praca ciggta
10. | Hala produkcyjna odlewni (HP) Praca ciggla Praca ciggta
11. | Transport samochodowy ciezki (TC) 40 przejazddw 20 przejazdow
12. | Transport samochodowy lekki (TO) 32 przejazdy _ 16 przejazdow
13. | Transport wozkow widtowych- 4 szt. (WW) | 80 przejazdow 40 przejazdow

¥

v v

Y

Okreslam wielko$¢ emisji hatasu zgodnie z zatgcznikiem do rozporzadzenia Ministra Srodowiska
z dnia 14 czerwca 2007 r. w sprawie dopuszczalnych pozioméw haiasu w srodowisku (Dz.. U.
z 2014 r, poz. 112) dla terenow podlegajacych ochronie akustycznej, potozonych poza zakiadem
- zabudowy mieszkaniowej jednorodzinnej zlokalizowanej na dziatkach w Radomsku:

ok. 120 m na pétnoc od terenu planowanej inwestycji na dzialce nr ew. 313

ok. 170 m na potnocny wschéd od terenu instalacji na dziatce nr ew. 100,

ok. 185 m na potnocny wschod od terenu instalacji na dzialce nr ew. 104,

ok. 190 m na wschod od terenu instalacji na dziatce nr ew. 108,

ok. 210 m na wschod od terenu instalacji na dzialce nr ew. 113

Tabela 11. Dopuszczaine poziomy halasu poza zakladem

Dopuszczalny poziom halasu [dB]
_ _ Pora dnia Pora nocy
_ Tereny zabudowy mieszkaniowej jednorodzinnej 50 40

Rodzaj terenu

lil.4. Okresiam ilos¢, stan i skiad Sciekéw przemyslowych

1.

W zwigzku z prowadzeniem instalacji wymagajacej pozwolenia zintegrowanego powstawac
bedg scieki przemysiowe w ilosci

Q maxroczne = 8 mgflrg)k
Q max godzinawe = 2 gn /h
Q gredniodobows = 2 M°/dobe

Okreslam stan i sklad $ciekow przemysiowysh

- temperatura 35°C i ponizej
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3

- Odczyn pH 6,5-95

- BZTs do 300 mg/l
- CHZT do 500 mgfi
= Zawiesiny do 300 mg/l
- Fosfor ogolny do 15 mg/l
= Azot amonowy do 200 mg/l
- Cynk do 1 mg/l

- Chrom ogoiny do 1 mg/l

- Nikiel do 1 mg/!

- Zelazo do 8 mg/l

Scieki przemystowe odprowadzane bede do urzadzen kanalizacyjnych Przedsiebiorstwa
Gospodarki komunalnej Sp. z 0.0. z siedzibg 97-500 Radomsko, ul. Stara droga 85 w ramach
Zawartej umowy z gestorem sieci.

lI.5. Okreslam ilo$¢ wody wykorzystywanej na potrzeby instalacji

1.

Zaopatrzenie w wode niezbedng do celow technologicznych i socjalno-bytowych odbywaé sie
bedzie na podstawie umowy dostarczania wody: z miejskie] sieci wodociggowej.

llos¢ wody zuzywanej na potrzeby instalacji w ciggu roku wynosi 1291 m*/rok.

Okreslam sposoby postepowania w przypadku zakornczenia eksploatacji instalacji

W przypadku podjecia decyzji o ewentualnej likwidacji instalacji i wchodzacych w jej skiad

urzadzen w pierwszej kolejnosci nalezy op-acowac¢ program likwidacji. Program ten powinien

uwzgledniac takze zagadnienia zwigzane z ochrong $rodowiska.

Teren po likwidacji instalacji winien bvé zagospodarowany wg ustalen wynikajacych

z miejscowego planu zagospodarowaniz przestrzennego, a w przypadku jego braku

z zachowaniem zasad okreslonych przepisami o planowaniu | zagospodarowaniu

przestrzennym.

W szczegolnosci nalezy sporzadzic projekt likwidacji obiektéw i urzadzen instalacji

uwzgledniajacy (oprocz wymagan budowlanych i BHP) wymagania ochrony $rodowiska, giownie

w odniesieniu do ochrony:

e powierzchni ziemi poprzez zapewnienie standardow jakosci gleby i ziemi co najmniej na
poziomie wymaganych standardow,

» wod podziemnych poprzez utrzymanie jakosci tych wod co najmniej na poziomie
wymaganym w brzepisach,

e przed emisjg odpadow poprzez stosowanie zasad postepowania z odpadami wytworzonymi
w procesie likwidacji instalacji uwzgledniajgcych segregacje i selekcje wytwarzanych
odpadow, bezpieczne magazynowanie oraz pierwszenstwo dla stosowania metod odzysku
odpadow.

Okreslam sposoby zapewnienia efektywrego wykorzystania energii

monitorowanie i analiza zuzycia energii,
kontrolowanie zuzycia nosnikow energii,

zarzadzanie i planowanie pracy piecéw w celu minimalizacji czasu przestojow,
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1:9.
12
1.3.

1.4,

1.5,
1.6.
1.7.
1.8.
1.8.

1.10.

1.11.
1.12.
1.13.
1.14,

zastosowanie do wytopu pieca indukeyjnego, dwutyglowego, o $redniej czestotliwosci,
stosowanie do obrobki cieplnej odlewow piesa elektrycznego,
dopasowanie i utrzymanie w dobrym stanie technicznym pokryw piecow,
kontrola zuzycia wylozenia ogniotrwatego pizca topiainego,

dostosowanie poziomu pracy urzadzen do konkretnych potrzeb,
indywidualne dobieranie materiatu wsadowego do topienia,

unikanie nadmiernych temperatur w piecu i niepotrzebnego przegrzewania,
zastosowanie sterowania autormatycznego procesow technologicznych,
unikanie otwierania piecow,

sprawne przemieszczanie masy wytopu,

stosowanie czystych kadzi,

stosowanie pokryw na kadzie,

minimalizowanie transportu metali pomiedzy kadziami,

minimalizacja suszenia,

minimalizacja strat masy formierskiej i rdzeniowej,

stosowanie napedow z regulacjg predkosci obrotowej,

stosowanie zamknietych obiegow chiodzgcych.

Okreslam wymagania zapewniajgce ochrone gleby, ziemi i wod gruntowych, w tym srodki
majace na celu zapobieganie emisjom do gleby, ziemi i wéd gruntowych oraz sposéb ich
systematycznego nadzorowania

Okre$lam wymagania zapewnisjgce ochrone gleby, ziemi i wod gruntowych, w tym $rodki
majgce na celu zapobieganie emisjom do glaby, ziemi i wéd gruntowych:

wyeliminowanie mozliwosci przesigkania $ciekdw do ziemi:

zastosowanie szczelnych podiog w hali odlewni;

magazynowanie materiatu wsadowego do pieca pod zadaszeniem oraz na szczelnej podiodze
w hali odlewni;

magazynowanie stosowanych do produksji substratow, substancji powodujgcych ryzyko,
produktow w sposéb zabezpieczajacy przed odciekami do $rodowiska;

prowadzenie procesow technologicznych w hali, wyposazonej w szczelng podioge,
wyposazenie instalacji w sorbenty na wypadek ewentualnych wyciekow;

okresowe przeglady sprawnoséci stosowanych urzadzen;

zastosowanie zamknigtych obiegow chlodzzcych dia piecow;

umieszczenie instalacji neutralizacji amin w wannie odciekowe;j;

monitorowanie  proceséw  technologicznych,  zastosowanie  systeméw  sterowanis
poszczegolnymi fazami produkcji | urzadzeniami;

brak kontaktu wéd deszczowych ze zrodtami zanieczyszczen;

minimalizacja wytwarzania $ciekow przemystowych;

odprowadzanie sciekow przemystowych, deszczowych oraz bytowych do kanalizacji miejskiej;
magazynowanie odpadow w wydzielonych, oznakowanych miejscach, w sposch
uniemozliwiajgacy przedostawanie sie odciekdw do gruntu;
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wyposazenie instalacji w wysokoskuteczne urzadzenia odpylajgce, gwarantujace stezenie yiu
w wydalanym do atmosfery powietrzu do 10 mgfrnB;
zapewnienie sprawnosci urzadzen odpylajacych:;

szkolenia pracownikow.

Wymog ochrony gleby, ziemi i wod gruntowych w zwigzku z gospodarowaniem odpadami na
terenie instalacji, w tym $rodki majace na celu zapobieganie emisjom do gleby, ziemi, wéd

gruntowych okreslone sg w punkcie I11.2 niniejszego pozwolenia.

Zobowiazuje prowadzacego instalacje do regularnego sprawdzania realizacji wymogow
okreslonych w pkt 1 i pkt 2.

Okreslam sposoby zapobiegania wystepowaniu i ograniczania skutkéw awarii oroz

wymog informowania o wystapieniu awarii
Okreslam sposoby zapobiegania wystepowaniu i ograniczania skutkow awarii:

monitoring procesow technologicznych, konirola parametrdw pracujgcej instalacji, zastosowznie
systemu sterowania poszczegolnymi fazami produkgji,

kontrola skiadu materiatu wsadowego;

magazynowanie materiatow wsadowych, stosowanych substancji do produkeji, gotowych
wyrobow w sposob uniemozliwiajgcy przedestanie sie wyciekow do gruntu;

magazynowanie materiatow | substancji niebezpiecznych na szczelnym podiozu

w oznakowanych pojemnikach, w miejscach zabezpieczonych przed dostepem osco
postronnych;

wyposazenie instalacji w sorbenty do usuwania ewentualnego wycieku:

zastosowanie filtrow odpylajgcych dla pieca topiainego oraz stanowiska sferoidyzac],
zastosowanie instalacji wyciggowo-odpylajacych dla linii regenerowania mas formierskich |,
zastosowanie instalacji wyciggowo-odpylajacych dla linii regenerowania mas formierskich 11 i 11
stopnia, zastosowanie instalacji wycigcowo-odpylajacych linii  oczyszczania. wybijaniz
i szlifowania odlewow;

zastosowanie podwdjnego system plukania amin;

umieszczenie stacji neutralizacji amin w wannie odciekowej;

stosowanie urzadzen w dobrym stanie technicznym;

przegiady techniczne instalaciji;

postepowanie zgodnie z przepisami BHP oraz zabezpieczenie przeciwpozarowe obiekidw
i urzadzen i wyposazenie instalacji w odpowiednia ilos¢ sprzetu przeciwpozarowego;

szkolenia pracownikéw w zakresie =zapobiegania awariom oraz wdrazania procedur
postgpowania w przypadkach wystapienia awarii w zakresie ograniczania jej skutkow orar
zawiadamiania odpowiednich stuzb;

wdrozenie i utrzymanie systemu zarzgdzania produkcjg i srodowiskiem.

Zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Gospodarki z dnia 10 pazdziernika 2013 roku w sprawie
rodzejow i ilosci substancji niebezpiecznych, ktorych znajdowanie sie w zakiadzie decyduje

0 zaliczeniu go do zaktadu o zwiekszonyr ryzyku albo zakiadu o duzym ryzyku wystgpienia
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powaznej awarii przemystowej (Dz. U. z 2013 r., poz. 1479) — ww. instalacja nie kwalililw]

e eia
UE SIg

do zakiadu o zwigkszonym ryzyku albo o duzym ryzyku wystgpienia powaznel - warii
przemyslowej.
Zobowigzuje prowadzacego instalacie do informowania Wojewobdzkiego Inspektora chirony

Srodowiska w t.odzi o wystapieniu awarii.

Sposoby ograniczania oddzialywan transgranicznych
Nie okresla sie sposobow ograniczania oddziatywan transgranicznych, z uwagi na lokalizacie

I charakter instalacii, ktére nie wigzg sie z ryzykiem oddziatywania instalacji poza granice kraju.

Ustalam warunki w zakresie eksploatacji instalacji i monitoringu $rodowiska

Okreslam warunki eksploatacji instalacji i monitoring technologiczny:

Zobowigzuje prowadzgcego instalacie do monitoringu ilosciowego podstawowych surowcow,

produktow oraz wielkosci produkcji z czestotliwoscig raz na miesiac.
Wyniki monitoringu nalezy okazywac podczas kontroli wiagciwym organom ochrony $rodo visiz.

Monitoring ilosci wykorzystywanej energii elektrycznej
Zobowigzuje prowadzacego instalacje do monitoringu ilosci zuzywanej energii z czestotliv/ - sig
raz na miesigc.

Wyniki monitoringu nalezy okazywa¢ podczas kontroli wiagciwym organom ochrony $rodc

Monitoring zuzycia gazu ziemnego
Zobowigzuje prowadzacego instalacje do monitoringu ilosci zuzywanego gazu ziemnego
z czestotliwoscig raz na miesige.

Wyniki monitoringu nalezy okazywac podczas kontroli wlasciwym organom ochrony $rodowiska.

Monitoring ilosci zuzywanej wody
Zobowigzuje do monitoringu ilosci zuzywarej wody w oparciu o wodomierz (raz w miesigcu),

celem okazania wynikdw monitoringu podczas kontroli.

Zakres, sposéb i termin przekazywania Marszatkowi Wojewodziwa Léczkiego
i Lodzkiemu Wojewodzkiemu Inspektorowi Ochrony Srodowiska corocznej informacji
pozwalajgcej na przeprowadzenie oceny zgodnosci z warunkami okresionymi
w pozwoleniu, w zakresie nieobjetym przepisami art. 149 ustawy Prawo ociirony
Srodowiska.

Nie nakiada sie dodatkowego obowigzku przekazywania informacji pozwalajace na
przeprowadzenie oceny zgodnosci z warunkami okreslonymi w pozwoleniu, ponad wymaganiz,

o ktorych mowa w art. 149 ustawy Prawo ochrony $rodowiska.



XL Zakres i sposob monitorowania wislkogni emisj, zgodny z wymaganiami dotvo: g
monitorowania ckreslonymi w koniduziach BAT, jezeli zostaly okreslone.

|

1. Nie okresla sig dla instalacii wymagaigcej pozwolenia zintegrowanego zakresu | suose

monitorowania wielkosci  emisj zgodnego z wymaganiami dotyczacymi monitoroy

okreslonymi w konkluzjach BAT, adyz co czasu wydania niniejszej dacyzie nie zosin

okreslone konkluzje BAT dia instalacii do produkeji i obrobki metali - do odlewaniz stall Lk

stopow Zelaza o zdolnesci produkeying porad 20 ton wytopu na dobe.
Xll.  Sposoby esiggania wysokisgo poricinu cchrony Srodowiska jako calosci
Wysoki stopien ochrony srodowiska jako calosci osiggany jest w szczegoinosci przez:

1. monitoring procesdw technologicznych, kontrola parametréw pracujgcej inc.ais
zastosowanie systemu sierowania poszczegéinymi fazami produkcii,

2. stosowanie urzadzen ograniczajgcych emisje gazow | pytéw,

3. zastosowanie podwodjnego systemu plukania amin,

4, umieszezenie stacji neutralizacli amin w wannie odciekowej,

5. stosowanie urzadzen w dobrym stanie technicznym,

6. wdrozenie i utrzymanie systemu zarzadzania produkeja i srodowiskiem.

XHL  Spehnienia wymagan najlepszej dostepne; techniki

1. Slwierdzam, ze instalacja do odlewania stali lub stopow zelaza o zdolnosci produie

ponad 20 ton wyfopu na dobe — odlewria ziokalizowana w Radomsku, przy ul ignacers

Krasickiego 63/71, prowadzona przez spolke: Fabryka Osi Napedowych - SKB Spoika

z ograniczong odpowiedzialnoscia  Spolka Komandyiowo-Akcyjina z siedziba: 8771

Radomsko, ul. lgnacege Krasickiego €3/71. przy uwzglednieniu warunkdw

pozwolenia spelnia wymaganiz ochrony srodowiska wynikajgce z najlepszej

techniki BAT dla branzy odiewnicze}, a w szczegdlnosch:

a. pozwoli na utrzymanie standardow jakeosci $rodowiska i wskaznikéw emisy y:
ha wymaganym przez prawo i lokaine priorviety poziomie,

b. speinia kryteria techniczne, zapobiegania | ograniczania emisji, a takze zarzac

i monitorowania instalacji charakteryst/czne dla BAT.

ANV, Pozwoienie wydaje sie na czas nieoznaszony.

Uzasadnienie

W dniu 30 czerwea 2014 1. do Urzedu Marszalkowskiego Wojewoddziwa todzkiego wplyna) whiosek
spolce; Fabrvka Osi Napedowych - SKB Spolka =z ograniczong, odpowiedzialnosciz & ¢ Lz
Komandytowo-Akeyjna z siedziba: 97-500 Radomsko, ul. lgnacego Krasickiego 63/71, posiacz,

numer KRS 0000441097, numer identyfikacii podatkowsj (NIP) 7722393716, numer identyfikacyjny

REGON 1010779700 wydanie pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie adlewni zlokalizowsn s,

w Radomsku, przy ulicy Krasickisgo 83/71. W zwigzku z brakami formalnymi wniosku, M

Wojewodziwa Lodzkiego wezwaniem 7 dnia 3 lipez 2014 1, znale RSVL7222.150.2014 KK Zonic

wskazanego przez. Wnioskodawce pelncmocnika -

o
s



o ich uzupelnienia. Braki
formalne wiiosku zostaty uzuneinione przy pism z dnia 9 lipca 2014 1.

Przediozona dokumentacia do wniosku o udzielenie pozwolenia zintegrowanego obejmowata:

» wniosek o wydanie pozwolenia zintegrowanege — 2 egz. wraz z wersjg elektroniczng,

» polwierdzenie wniesienia oplaty rejesiracyjne] oraz polwierdzenie wniesienia oplaty skarbowe]
za wydanie decyzji oraz przedlozone peinomocnictwo,

W zwigzku ze stwierdzonymi brakami me erytorycznymi wniosku Marszatek Wojewddztwa Lodzkieqo
wezwal Whioskodawee do ich uzupelienia rismem z dnia 13 sierpnia 2014 1., znhak

RSVI.7222.150.2014 KK, Whiosek uz upeiniono przy pidmie z dnia 17 wrzeénia 2014 r

- Petnomocnika Whnioskodawcy.

W zwigzku z wejsciem w zycie z dniem 5 wrzesnia 2014 r. us tawy z dnia 11 lipca 2014 o zmianic
ustawy - Prawo ochrony srodowiska oraz niekidrych innych ustaw (Dz.U. z 2014 r., poz. 1101}
wprowadzajace] zmiany m.n. w zakresie wymogow dia wnioskew o pozwolenia zintegrowans,
procedury ich wydawania oraz wymagan dia decyzji w sprawie pozwolenia zintegrowanego
Marszalek  Wojewodztwa  todzkiege  pismem  z  dniz 22 wizesnia 2014 r., zZhak:
REVIL7222 150.2014 KKK wezwat Pelnomocnika spOlki: Fabryka OCsi Napedowych - SKB Spéike
Z ograniczong odpowiedzialnoscig Spolia Komandytowo-Akeyina do uzupeinienia wnijosku, zgodnis
Z wymogami nowych przepisow prawa. YWniosek zostal uzupelniony przy pismie

- Petnomocnika z dnia 31 pazdziernika 2014 r. Ponadto przy pismie z dnia 14 listopade
20041, ¢ Pefnomocnik skorygowata wniosek o pozwolenie zintegrowane, w
Zwiazku ze zmiang paramelrow emitorow. Wyiasnienie do wniosku przediozono takze przy pism:

- Pelomocnika z dniz17 listopada 2014 r.

Marszalek Wojewodztwa todzkiego podal do  publiczne] wiadomosci w terminie od dnia
2511.2014 roku do dnia 16.12.2014 roku chwieszczenie o prowadzonym postepowaniu crez
0 mozliwosci skiadania uwag i wnioskow w terminie 21 dni do Departamentu Rolnictwa i Ochrony
Srodowiska Urzedu Mars za% cowskiego Wejewodziwa Lodzkiego przy al. Pilsudskiego 8, stosownie do
zapisow art. 218 ustawy Z dnia 27 kwistnia 2001 roku Prawo ochrony $rodowiska (Dz. U. z 2013 ¢
poz. 1232 ze zm.) oraz art. 33 uslawy z dnia 3 pazdziernika 2008 roku o udostepnianiu infor macji
o Srodowisku | jego ochronie, udziale spoleczenstwa w ochronie srodowiska oraz ¢ ocenach
oddzialywania na srodowisko (Dz. U. z 2013 ., poz. 1235 ze zm.). Obwieszczenie zamieszezo

zostalo w siedzibie Urzedu Marszatkowskiego Wo ewddztwa £odzkiego na tablicach ogloszen, stronic
inlernetowej Urzedu, a takze w siedzibie Urzedu Miaste Radomsko oraz w miejscu lokalizacii instalaci
Do Urzedu Marszatkowskiego Wojewodziwa t.odzkiego nie wplynely zadne uwagi, czy tez wniosku

dotyczace prowadzonego postepowania.

Wniosek o pozwolenie zintegrowane dolyczy instalacji noworealizewanej — odlewni zlokalizowane |
w Radomsku, przy ulicy Krasickiego 63/71. Samz instalacja odlewni ziokafizowana bedzie na dziaice
nroew. 314/36, obreb 3 w Radomsku, kidra to dzialka stancwi czesc zakiadu spoki: Fabryka Osi

lapedowych - SKB Spolka z ograniczong  odpowiedziainoscisy Spotka Komandytowo-Alksying,

I\



obejmujgcego dziatki w Radomsku, w obrebie 2 o numerach ewidencyjnych: 314/19, 314/35 oraz
314/36.

Spotka: Fabryka Osi Napedowych - SKB Spotka z ograniczong odpowiedziainoscig Spo!..
Komandytowo-Akeyjna posiada tytut prawny do instalacji objetej wnioskiem o pozwoleniz
zintegrowane —jest uzytkownikiemn wieczystym gruntow dziatek nr ew. 314/19, 314/35 oraz 314/35
oraz wiascicielem budynkow i urzadzen nariesionych na gruncie. Spotka jest inwestorem

I whascicielem realizowanej instalacji do odlewania metali zelaznych.

Organem wiasciwym do udzielenia pozwolenia zintegrowanego, zgodnie z art. 378 ust. 2a ustawy
z dnia 27 kwietnia 2001 roku Prawo ochrony srodowiska (Dz. U. z 2013 r, poz. 1232 ze zm.),
W zwiazku z § 2 ust. 1 pkt 13b rozporzadzenia Rady Ministréw z dnia 9 listopada 2010 roku w sprawie

przedsiewzigc mogacych znaczaco oddzialywaé na $rodowisko (Dz. U. Nr 213, poz. 1397 ze zm.) jest
Marszalek Wojewodztwa t 6dzkiego.

Celem prowadzenia instalacji jest produkcja odiewéw zeliwnych i staliwnych do tylnych mostéw oraz
innych odlewow dla przemysiu. Wytop odbywac sie bedzie w dwutyglowym piecu indukcyjnym.
Odlewy wykonywane bedg w masach formierskich nowej generacji, z zastosowaniem 3 stopniowego
systemu regeneracji mas formierskich na rdzenie i formy.

Maksymailna zdolnos¢ produkcyjna wytopu instalacji wyniesie: 3 tony wytopu na godzing i 72 tony
wytopu na dobe.

Przy 250 dniach pracy maksymalna zdolnos¢ instalacji wyniesie 18.000 ton metalu ciekiego w roku
(3¥/h x 24h %250 dni roboczych w roku). Przy takiej produkcji metalu wykonywane bedzie ok. 10.000
ton odlewdw rocznie.

Podstawowe zaloZzenia procesu technologicznego w Odlewni:
» topienie metalu w dwutyglowym elektrycznym piecu indukcyjnym o pojemnosci 2 x 3 tony metalu

i nominalnej wydajnosci produkeyjnej 3 tony metalu ciekiego na godzine:
transport piasku swiezego i regeneracji: pneumatyczny typu petna rura:

» przygotowanie masy: nowoczesne mieszarkc-nasypywarki, wydajnosé mieszarek: 10- 20 ton/h
formowanie reczne oraz 40-60 ton/h formiernia automatyczna

» formowanie: automatyczne w systemie szybkiej petli (odlewy w wiekszych seriach) oraz reczne
(mate serie oraz odlewy indywidualne):

» wykonywanie rdzeni reczne z wykorzystaniem mieszarki i mas chemoutwardzalnych oraz
automatyczne wykonywane w gniezdzie rdzeniarskim- urzadzenia pracujace w systemie cold-
box z katalizatorern aminowym o pojemnosci strzalowej co najmnigj 100 litrow;

» formy oraz rdzenie bgdg pokrywane pokryciami ochronnymi na polewarkach i zanurzeniowo w
wannach z wykorzystaniem pokry¢ alkoholowych i wodnych wraz z suszarkami (piec gazowy);

» skiadanie form: na linii automatyczna sk-adarka, rdzeniowanie reczne z wykorzystaniem
manipulatorow, na formierni recznej skladanie polowek za pomocg suwnicy, trawersow
i manipulatora, rdzeniowanie reczne;

» slygniecie i chiodzenie odlewdw: poia i linie odkladcze form;

» wybijanie form: na zamykanej kracie wstrzasowe] z uzyciem suwnicy oraz spychacza form;

» odbior odiewdw z kraty: suwnical/zurawik oraz manipulator;

I
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» uzyta masa formierska bedzie poddawana regeneracji lll stopniowej polegajgcej na kruszeniv
masy, ocieraniu ziaren piasku w trakcie przesiewania przez specjalne sita oraz odpy!: .z
i schiadzania masy:
| stopien regeneracji o wydajnosci 30 ton/h:
— 1l stopien o wydajnosci 5 ton/h:
Il stopien o wydajnosci ca 1 tona/h:
» zregenerowana masa jest ponownie wykorzyszywana do produkcii;
» oczyszczanie odlewow z pozostato$ci masy formierskiej w zmechanizowanym stanowisku
wyposazonym w oczyszczarki winikowe do mechanicznego oczyszczania odlewdw oraz
w oczyszczarke pneumatyczng do recznego doczyszczania odlewow,
» pozostatosci odlewnicze takie jak zalewki, zasilacze, ukltady wlewowe bedg usuwane przez
pracownikow na wydzielonych stanowiskach;
» odlewy wymagajace odprezenia lub zmiekczenia bedg poddawane obrébce cieplnej w piecu
elektrycznym. Pozostatosci metalowe bedg polownie uzyte do produkcji poprzez przetopienie.

Malowanie odiewow farbami podkiadowymi zlecane bedzie firmom zewnetrznym. Na specjalne
zyczenie Kklienta, w szczegélnych sytuacjach, jednostkowe odlewy bedg zabezpieczone

antykorozyjnie recznie przy uzyciu podkiadowych farb wodaorozcienczalnych.

Jak wykazaty obliczenia rozkiadu stezern w powietrzu, zalgczone do wniosku o wydanie pozwolenia

zintegrowanego dla odlewni metali zelaznych, o zcolnosci produkcyjnej ponad 20 ton wytopu na dobe,

zlokalizowanej w Radomsku przy ul. Krasickiege 63/71, dla ktérej prowadzacym instalacje bedzie

Fabryka Osi Napedowych — SKB Sp. z 0.0. Sp. Komandytowo - Akcyjna, funkcjonowanie zakiadu nie

bedzie zrodiem przekroczen standardow jakosci powietrza i wartosci odniesienia dla dwutienku siarki,

dwutlenku azotu, tlenku wegla, pylu, zelaza w pyle, manganu w pyle, cynku w pyle, wegla

elementarnego, weglowodorow aromatycznych, ustalonych w niw rozporzadzeniach:

» rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 24 sierpnia 2012 1. w sprawie poziomow nigktérych
substancji w powietrzu (Dz. U. z 2012 r., poz. 1331),

e rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 26 stycznia 2010 . w sprawie wartosci odniesienia dla
niektorych substancji w powietrzu (Dz. U. z 2010 r. Nr 16, poz. 87).

Odstgpiono od okreslenia maksymalnego dopuszczalnego czasu utrzymywania sie uzasadnionych
technologicznie warunkow eksploatacyjnych odbiegajgcych od normalnych poniewaz zgodnie
z informacjami przedstawionymi we wniosku instalacia nie bedzie pracowata w warunkach
odbiegajacych od normalnych. W przypadku wys:gpienia awarii praca instalacji bedzie wstrzymana.
Ponadto emisja w czasie zatadunku pieca, czyli w momencie kiedy emisja jest najwicksza,
nie przekroczy dopuszczainej emisji maksymalnej okreslonej w niniejszej decyzji.

Przedstawione we wniosku sposoby postepowania z odpadami sg zgodne z obowigzujacymi
przepisami prawa.

Zrodlem sciekow przemystowych jest stacja neutralizacji amin. Jednorazowo raz na 3-4 miesiace,
w zaleznosci od intensywnosci produkcji, wymieniana bedzie cafa kapiel neutralizujgcg o pojemnosci
ok. 2 m®. Zuzyta kapiel neutralizacyjna bedzie ocprowadzana do kanalizacji miejskiej jako $cic ¢ ub

przekazywana jako odpad firmie posiadajacej stosowne decyzje w zakresie gospodarki odpadar:.



Woda na potrzeby instalacji pobierana jest z wodozsiggu migjskiego.

Zawarta we wniosku analiza akustyczna wykazata, ze instalacja nie powoduje przekroczenia

standardow jakos$ci srodowiska na terenach poza Zakiadem podlegajgcych ochronie akustycznej.

Okreslajgc warunki pozwolenia zintegrowanego wzieto pod uwage klasyfikacje akustyczng terendw
dokonang przez Prezydenta Miasta Radomska przy pismie z dnia 1 kwietnia 2014 r., znak:
T0OS.6220.14.2014. W pozwoleniu zintegrowanym okreslono rozktad czasu pracy zrodet hatasu dla

doby, zwigzanych z instalacja wymagajaca pozwolenia zintegrowanego.

Eksploatacja instalacji nie powoduje oddziatywan transgranicznych na $rodowisko, w zwigzku
Z powyzszym w pozwoleniu zintegrowanym nie okreslono sposobow ograniczania oddziatywan
transgranicznych na Srodowisko. Instalacja nie zalicza sie do zakladow o zwiekszonym lub duzym
ryzyku wystapienia powaznej awarii przemystowej, zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Gospodarki
z dnia 10 pazdziernika 2013 roku w sprawie rodzajéw i ilosci substancji niebezpiecznych, ktérych
znajdowanie sie w zakladzie decyduje o zaliczeni. go do zaktadu o zwiekszonym ryzyku albo zaktadu

o duzym ryzyku wystapienia powaznej awarii przemystowej (Dz. U. z 2013 1., poz. 1479).

Prowadzacy instalacje przedlozyl analize ryzyka mozliwosci zanieczyszczenia gleby, ziemi i wod
gruntowych na terenie zaktadu. W przediozonej analizie wykazano, iz brak jest mozliwosci
zanieczyszczenia gleby, ziemi lub wod gruntowych na terenie zakladu, w Zwigzku
z wykorzystywaniem i uwalnianiem substancji powodujgcych ryzyko. Tym samym w przedmiotowym
przypadku brak jest koniecznosci opracowania i przediozenia raportu poczatkowego. W pozwoleniu
zintegrowanym okreslono wymagania zapewniajace ochrong gleby, ziemi i wod gruntowych, w tym
srodki majgce na celu zapobieganie emisjom do gleby, ziemi i wod gruntowych oraz sposob ich
systematycznego nadzorowania.

Analizujac przediozony wniosek oraz zalaczona dc niego dokumentacje organ wzigt pod uwage, ze:

— dokumentacja spelnia wymogi dla wnioskéw o udzielenie pozwolen okreslonych w przepisach
ochrony $rodowiska,
prowadzgcy instalacje posiada do niej tytut prawny,

- instalacja dofrzymuje standardow srodowiska,

- instalacja spetnia wymogi najlepszej dostepnej techniki BAT.

Pismem z dnia 26 listopada 2014 r., znak: RSV1.7222.85.2014 KK, zgodnie z art. 10 § 1 Kodeksu
postepowania  administracyjnego  poinformowano  strony postepowania administracyjnego
0 mozliwosci zapoznania sig z caloscig zebranej dokumentacji. W wyznaczonym terminie nie ziozono

zadnych uwag ani wnioskow w ww. sprawie.

POUCZENIE
Od decyzji stuzy stronom odwotanie do Ministra Srodowiska ziozone za posrednictwem Marszatka
Wojewodztwa t.odzkiego w terminie 14 dni od daty otrzymania decyzji.

Nalezng (wyliczong) optate rejestracyjng od wniosku o wydanie pozwolenia zintegrowanego
w wysokosci 2994,264 zt wniesiono na rachunek bankowy Narodowego Funduszu Ochrony
Srodowiska i Gospodarki Wodnej.

27
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Jednoczesnie poucza sie prowadzgcego insiaiac

= obowigzku zapewnienia prawidiowe] eks Bioaiﬂcji obiektow | urzadzen, majgce] na celu
ograniczenie ewentualnego negatywnzgo wolywu na srodowisko:

» obowigzkt prowadzenia ilosciows] | jsak'ﬁ‘f“bwpi awidencii odpadow, zgodnie z wvmogu
przepisoéw ustawy z dnia 14 grudnia 2012 roku 2 ¢ dpadach (!)z U.z2013 ., poz. 21 ze zm.);

» obowiazku wykonywania raz na twa laia okrasowych pomiarow halasu w Srodowiskuy, zgodme

7 & 10 rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 30 pazdziernika 2014 r. w sprawie wyma
w zakresie prowadzenia pomiarow wielkosel visji oraz pomiardw ilosc pobleravq wody {(Dz. U.
z 2004 ., poz. 18472) i przedkladania ich CIwWym organom, zgodnie z zapisami rozporzadzenia
Ministra Srodowiska z dnia 19 lig stopada 2008 r. w sprawie rodzajow wynikéw pomiarow
prowadzonych w zwiarku z eksnlua tacia insia acji lub urzgdzenia i innych danych oraz terminow
i sposobow ich prezentagcii (;32_. 3.z 2008 1, Nr215, poz. 1366).
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